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L’argile Rouge

LES CARREAUX DE MUR

L’argile Rouge

L’argile Violette

L’argile Violette

Le sable
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Le but de cette opération est de produire

une suspension appelée barbotine a partir

i des matieres premieres mélangées avec de

leau et des défloculants dans un broyeur
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POINT DE REGL. OPERAT.
Vanne pancpale 100%
Vanns d9 pressunsstion 2%
Température ¢'3CmMSSION
Température de sortie
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Donne la forme de carreau a la poudre
suivant des spécifications exactes en ce
qui concerne les dimensions, la

compacité, la densité, et le degré
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La principale fonction est d'extraire du
produit ainsi formé «les carreaux crus >,

lleau nécessaire a son fagonnage
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Un arrosage par pulvérisation de leau qui permet

de réduire la porosité du carrveau et diminuer la

température pour ne pas influencer par la suite

[a qualité d’application 'engobe.

e Man,
Q\,\QS\C 3%
= &
b ulticerame @
7 I‘i,féanagementW

et @
System” @

MMS” ® ‘ MUILTICLE=IR=R \VAN =
Le Pouvornr Pl




ENGOBE

Le Pouvornr PU




i¥)) DECORATION o®
B

La décoration des carreaux émaillé se fait grace a une Imprimantes

jet d’encre numériques (Cretaprint) cette derniere assure une

impression de haute qualité et une finition spéciale, Elle offre ainsi
un potentiel exceptionnel dans un format compact optimis€ pour

une productivité maximale.
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. e - La cuisson est constituée de zones
R = A — : sulvantes :
- =5 n « Pré four ;
- e *  Préchauffage ;
= - « Cuisson ;
i . « Refroidissement rapide ;
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: distanc.
Multicerame Mprats 2 , : Cycle ins (mm:ss) 39:30 Cyele Dét (mm:ss) 3930
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: Choix Standard

Premier choix

(STD)

+  Deuxiéme choix : Choix Economique
(ECO)

S . : ' « Troisieme choix : Choix Déclassé
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Partie 3:
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ISO 13006
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IMPORTANT-
b Wouts vous recommandions de contrler b callve et nuance: et de melanger
| CARRBALN O3 S8, mmmManmhm
o s o e e pourent v scspbes

CARREAUX DE SOL 30 x 80 em o 60 x 30
dailowlls i, zZad s =\ W

MULTICERAME I " S . Fabricant de carrelage sol et mur
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CLASSIFICATIONS

Presse a sec

Groupe Bls
0D.5% <E<3%
(voir Annexe H)

{voir Annexe J)

Groupe Bllo
(voir Annexe K)

Mérthode de Groupe | Groupe lls Groupe lls Groupe Il
fabrication E=<3% 3% <E=6% 6% <E=10% Ex > 10 %%
G Al
Ezlsz; %, = Groupe Allz-.a Groupe Allsaa
A (voir ;lnr‘-!E'HE' M) (voir Annexe B) [voir Annexe D)
Etire Groupe Alll
(voir Annexe F)
Groupe Alp
0.5% <E <3 % Groupe Allaz-:a Groupe Allp-2a
. B (voir Annexe C) (voir Annexe E)
(voir Annexe A)
Groupe Bls
E=£ 0.5 %
(voir Annexe Q)
B Groupe Blla

Groupe BII®

(voir Annexe L)

a Les groupes Allz et Alls sont divisés en deux parties (parties 1 et 2) ayant des spéecifications de produits differentes.
b le groupe Bl ne couvre gue les carreaux émaillés. Une faible production de carreaux pressés 3 sec non eémaillés, avec une
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CLASSIFICATIONS

CARACTERISTIQU

NORME £

Blla (annexe J) Blll (annexe L)

Longueur et Largeur + 2 mm t 2 mm
Epaisseur + 0.5 mm + 0.5 mm
Rectltlfde des + 0.5 %,t 1.5 mm + 0.3 %,t 1.5 mm
- aretes
150 10545-| & Angularité £ 0.5 %, + 2 mm £ 0.5 %, 2 mm
2 ()N - -
& Courbure +O.5% ~0.3%, +2 mm -1.5 0.5% -0.3%, +2 mm -1.5 mm
\ mm
voile + 0.5 %, t2 mm + 0.5 %, 2 mm
Qualité de surface 95% de carreaux sans défauts Jl| 95% de carreaux sans défauts
visibles visibles
50 195457\ % Eau absorbé 3%<E<6% 10%<E
ISO 10545~ | Force de rupture en Minimum 1000 T
4 N/mm2
Consigner la classe d’abrasion : , .
_ . onsigner la classe d’abrasion et
150 1(7)545 Résistance & labrasion || ©t le MMb‘Z/Z(:tCyC{eS subis le nombre de cycles subis avant
i défaillance défaillance
S R ISO 10545~ Résistance au
terame 11 tressaillage
g @ ISO 10545 -] Résistance aux_produits )

System L
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NSTAT DE VERIFICATION
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DELIVRE A+ MULTICERAME
22,26100. Kim 4 Route de Khouribgs, Berrechid

INSTRUMENT ETALONNE.
Désignation : Chaine de mesure de température Affectation ©  LABORATOIRE.
Constructeur : COBOS. Nedestrie s BHHING
Type Ly Code BALLAB10

Date demission:20/04/2021

Responsable Département

Nalons AT HASSOU

e

LA REFRODUCTION D CE CERTIRCAT NEST AUTORSEE QUE
5005 LA FORME PAC SIILE PHOTOGRAIIOUE INTEGRAL
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N® ABMUOS033/21
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CERTIFICAT D'ETALONNAGE
N° DMU04886/21

DELIVREA:

MULTICERAME
22, 26100, K 4 Route de Knouribga, Berrechid

Désignation  : CAUBREUSE Attociation, Laborsicire
Constractens  : WOO 3 didensitcason :  CALOUAS
Modbiertype : z18 e S
Etendue. mam

Echalie 001 mem

Dato dérmission : 20/04/2021
o cortlicat comporte 2 pages.
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CONTROLE QUALITE SELON ISO 13006 |

01. Dimensionnels et p(aJ\iété

02. Qualité de surface

»
/‘ ( 03. Résultats Des
Essaies Physiques

( 04. Propriétés chimique )



PLAN DE PILOTAGE ET DE SURVEILLANCE

Controle a Effectuer

Spécification

Fréquence

Moy Controle

Intitulé

Longueur et Largeur Calibreuse FRO1/PS- din(igrr:;riglrc]a o
w . . Epaisseur o Palmer PRO/QUA .
Dimensions et Contrdleur de , epaisseur
§ oy - " "y NM ISO 13006 1 Fois/J
qualité de surface Rectitude des arétes Qualité R
= Angularité Appareil de plangits| FRO2/PS- Controle de
= ngurarre PP P PRO/QUA planéité
- Planéité
w Absorption d'eau 'Apparei_l Determination de
2] Contréleur de . d'Apsorption FRO4/PS- |Il'absorption et de
< iex . NM ISO 13006 1 Fois/J . .
) Propriétés Rési . . Qualité : , PRO/QUA | larésistance a la
;) . ésistance a la Flexion Appareil de Flexion )
L Physiques flexion
. o . Contréleur de . , - FRO5/PS- Contréle de
Résistance a I'abrasion Qualité NM ISO 13006 1 Fois / Mois Abrasimetre PEI PRO/QUA l'abrasion
Longueur et Largeur
Dimensions et Epaisseur
m qualité de surface Rectitude des arétes Labo externe NM ISO 13006 1 Fois / Mois
E Angularité
& Planéité
= - .
Ab tion d
4 — SOTP |<?n eal Labo externe NM ISO 13006 1 Fois / Mois
o) Propriétés Résistance a la Flexion Rapport Labo externe
g Physiques _ Tress‘ailllage . Labo externe | NM ISO 10545-7 1 Fois / Trim
< Resistance a l'abrasion de | | 1 externe | NM1SO 13006 | 1 Fois / Trim
) surface
n — .
S o0rist Reésistance aux produits
G RP chimiques Labo externe | NMISO 13006 | 1 Fois / Trim
y riceame 9 Résistance aux taches
Management @

System” @

ARAC
- .
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DIMENSIONNELS 50105452 @@
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Longueur, Largeur et Epaisseur SO 10545-2 .‘

D Exigences

) ECARTS MAXIMAUX
i
0,13% -0.80mm 0.07% | -0.20mm 1.04% | -0.10mm |-+ o/ - +
5 -+ 0 1+2mm
e q +0.03% +0.06mm +0,03% +0.06mm +0,39% +0.02mm 0'5/ ’
e T i ‘5 '5 T T g c
c R R AR R I A A R R R A LA R ¢ l
§ | 0|85 (5d(as 2| 2 [a8|sE|AE 8| B | 8| § |30 |Bagl \
s HHBE B E R I
313 s1s| 2| Sl |w|w)u|wMaf g & \

1 [ 5995|5992 | 5994 | 060 | 0

—
—
L=

300.1 1 3001 | 3001

=1
.
=3
(=3
=
o
=3
[=:]
=1
=%
=]
-

(=]
on
=3
o

000 | 000 \ L:iO, 5%
i cE2mm

9902 | 5004 [ 5903 | 070 | -0.12 1 2007 | 2008 | 2008 | -020 | 007 [ 95 | 96 | 94 | @5 | 95 | 010 [ -1.04 ‘

e

o901 | 5092 (5082 | -0.80 | 0,

—
i
L

2098 | 2097 | 2098 | 020 | 007

ho=]
=
=]
L=t}
=
o
o=l
=5
L=
wn
&
i
=

L: £0.5%;+2mm

2
3
4 | 5094 |599.1|508.3 | -0.70 | -012 | 3000 | 2088 | 3000 | 000 | 000 | 85 | 86 | 94 | 86 | 85 | 040|104
5
6

|
' +0.5%42mm 5805 | 598.7 | 5006 | -040 [ 007 | 2908 | 2807 [ 2098 | 020 | -007 | &4 | 85 | 94 | 85 | 85 | 010 104 i
E: 5093 | 5006 | 5995 -050 [ 0.08 [ 299.7 | 2096 | 29968 | 020 | 007 ) 95 | 96 | 95 [ 95 | 95 | 010 -1.04 \
#10%:£0.5mm
{ [ 5005|5093 | 5964 [ -0.60 | -0.40 | 300.1 | 3001 | 3001 ) 040 | 003 | 86 | 97 | 84 | 65 [ 96 | 000 | 000 \
|
\
§ | 5092 | 5094 | 500.3 | 070 | 012 [ 2007 [ 2008 | 2088 | -0.20 | 007 | 64 | 85 | 05 | 66 | 65 | 040104 \
9 (599359955994 | -060 [ 010 | 3001 ) 3001 {3001 | 090 | 003 ) 97 | 96 | 96 [ 92 | 95 | 010 -1.04 ¢
o 070 | - 970 | - o/ .
uticarame 5002 | 5094 [ 5993 | 070 | 0.12 | 2008 | 2007 | 2098 | 020 | 007 | 95 | 96 | 95 | 96 | 96 | 000 | 000 E: ilo A) ; iO’Smm
IMianagement " gy
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PLANEITE

Rectitude arrete

ISO 10545-2 Version 2000 .‘

Angularité

Courbure latérale

Courbure centrale

e Map,
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Rectitude des arétes

|
1
L A
!
|
|
|

P _U_

le

M

I, 4
r

Courbure [atérale

A

MULTICER AME

Le Pouvory PU S



PLANEITE IS0 10545-2 Version 2000 @@

ECARTS

EXIGENCE MAXIMAUX

VALEUR

Rectitude aréte 1 0.5 0.1 0.0 0o 0.1 0.0 0.2 0.2 0.2 0.5

+0.3% 0.2% | 0.6mm Rectitude aréte 2 02 | 04 | 03 [ 02 |02 | 03] 04| 03| 06 04
+1.5mm 0.04% +0.06mm Rectitudearéte3 | o1 | o5 | 04 | o5 | 03 | 0s | o5 | 05 | 02 | 02
Rectitude aréte 4 05 | 03| o1 oo | o1 |o2)oas|o2]| 08| 03 Lurreay
Angularité 1 46| 03| o6 | oa | 02| oo | 0a| 05| 05| a7
+05% -0.5% | -1.6mm Angularité 2 01|03 |oz]e2| o |o3)oz]| o |-01]-03 t__
t2mm £0.002% £0.00002mm Angularité 3 07 | 02| 02| 0o [o2 |05 03|01 | 01|07
Angularité 4 04 o |01 -01) 02 |-02]|-01]-01|05]|-01 B I

Courbure latérale 1 11| oo | o6 | o5 | 05| a6 | o8| 06| o7 1
+0.5%
-0.3% 0.4% | 1.1mm Courbure latérale 2 o1 | o1 | o1 | or | o1 | a1 | ot | ov | o1 | at
+2mm £0.04% +0.04mm Courbure latérale3 | 11 | 08 | 06 | o7 | 06 | 08 | o7 | a9 | 07 | 09
-1.5mm

Courbure latérale4 | 02 | o1 | ot |01 | o | a1 | a1 0 01 | a1 —

Courbure centrale 1 1.2 1.1 o6 | o6 | o6 | 09 | 08 | o8 | a7 | 11
+0.5%
-0.3% 0.2% | 1.3mm Courburecentrale 2 | 12 | 0o | o8 | o | o7 | oa | oo | o7 | 08 | 11
vomm | 0085 20.00008mm oo ———T T o T T T T T o 10 Comparateur Dp (Courbure centrale)
-1.5mm z

Courbure centrale 4 | 13 | 00 | 08 | 06 | 06 | 08 | 00 | 07 | 08 | 1 Compa rateur Dg (CODW'bM re Latemle)

Voile 1 06 | 01 | o6 | oa | 05| 03| 0a | 02| 05| 02 Comparateur DC (\/o”e)
0 > Voile 2 04 | 07 | o1 | oa | o3| as | o3| os| o2 os oy 7
.ok B0 Comparateur D, (Angularité)
2 6% +0.06mm Voile 3 05 | ot | o7 o4 [ 05| 03|05 03] 06|02 C t D R it d At
Viulticerame g Voile 4 03 | o7 | 02| o4 |03 | os | o4 ] 06| 03] o5 omp arateur = ( ectituae are e)
T ¥ Management' @
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QUALITE DE SURFACE




QUALITE DE SURFACE SO 10545-2 Version 2000

300 lux

Exigence : 95% au moins des carreaux
doivent des carreaux doivent étre exempts

de défauts visibles susceptibles de nuire a
Faspect d'une zone importante du carrelage

7

X
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Résultats Des Essaies Physiques IS0 10545-4 Version 2017 @@

Résistance a la flexion et de la force de rupture
| N ‘ //ﬂr

La détermination de la force de
rupture d'un carveau se réalise
en appliquant une force a une
vitesse spécifiée au centre du
carreau, le point d’application
étant en contactravec la belle
face du carreau.
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Résultats Des Essaies Physiques ISO 10545-7 Version 2000 @@

. , , Résistance a l'abrasion

Résistance a abrasion de
surface des carreaux émaillés
destinés aux revétements de
sol

Consigner la classe d’abrasion
et le nombre de cycles subis
avant défaillance

STADE D’ABRASION; DEFAUT

VISIBLE A (TOURS) CLASSE
100 o
150 1
600 2
750,1500 3
2100,6000,12000 4
“;:'i’ulticeran: >12000(%) 5

Management' @
System @

Le FPouvorr Pl




Physiques

1eS

Essa




Résultats Des Essaies Physiques IS0 10545-11 Version 2000 @@

RESISTANCE AU

AT — : :
| tressaillage: Fissures ayant

laspect de cheveux, limitées
a la face émalillée d’'un

carreau.

V

N

Examiner visuellement a
une distance de 25 cm a
30 cm sous un
eclairement d’environ
300 IX.
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Résultats Des Essaies Physiques IS0 10545-3 Version 2000 @@

ABSORPTION

Le coefficient d’absorption
d’eau : quantité d’eau gu’'un
carveau peut absorber,

Le Pouvory PU S



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
| GROUPE | BWGL
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PROPRIETE CHIMIQUE




PROPRIETE CHIMIQUE 1O 10545-13 Version 2000 @@

Résistance aux RESISTANCE AUX
produits chimiques | additifs pour l'eau de
domestiques piscine

V

Minimum classe B

= (Classe A: Aucun effet visible
= (Classe B: Changement d’aspect visible discernable
= (Classe C: Perte partielle ou totale de la surface d’origine

Le FPouvorr Pl



PROPRIETE CHIMIQUE 1O 10545-13 Version 2000 @@

RESISTANCE AUX TACHES

v

Minimum classe3

La classe 5 correspond a la classe de carreaux pour lesquels il
est le plus facile de retirer un colorant particulier; la classe 1
correspond a la classe de carreaux pour lesquels il est
impossible de retirer un colorant particulier avec aucun des
modes opératoires et/ou la belle face a été abimée de facon

>R irréversible.
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